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Toutes les calculatrices de poche y compris les calculatrices programmables, alphanumériques
ou a écran graphique a condition que leur fonctionnement soit autonome et qu’il ne soit pas fait

usage d’'imprimante (note de service n° 2015-056 du 17-3-2015).

Le prét entre candidats est interdit.

CE DOSSIER COMPORTE 4 PAGES

Il est demandé aux candidats :

De controler que le dossier sujet soit complet.
De rendre ce dossier en fin d’épreuve aux surveillants de salle.
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EXTRAIT DTU 25.1

Mise en ceuvre des enduits
Les enduits intérieurs en platre ne peuvent étre réalisés qu’entre 5°C et 35°C.
Il sera parfois nécessaire de prévoir une humidification du support (proscrit pour les éléments en laine de bois) ou un traitement a I'aide d’'un régulateur de fond.
Les enduits peuvent étre mis en ceuvre :
e manuellement :
o alavolée sans nu, ni repere, en une ou deux couches ;
o O0u avec nus et repéres, en une ou deux couches selon le type de platre utilisé ;

e par projection mécanique :
o alavolée sans nu, ni repere ;
o avec nus et repéres.
Mise en ceuvre des enduits

Enduits Enduits au platre a haute dureté Enduits au platre a projeter
Platre . B2 B7 Non indiqué
employé
Gachage 100 kg de platre pour 70 L d’eau 100 kg de platre pour 50 L d’eau 100 kg de platre pour 60 L d’eau
. Manuelle : aprés ler gobetage, application en une couche sur le _ R . A Application en une couche (deux passes successives si I'épaisseur dépasse 15 a 20
Mise en L . Application dés la fin du gachage, en une ou . . \ . . o e .
support suivi d’un dressage et serrage a la taloche ou au mm) a la régle dans les 10 a 15 min suivant la projection, suivie d’'un serrage a la
ceuvre deux couches :
couteau truelle ou au platoir
L - par coupage de .l enduit a la berthelee a}dents puis a la Intervient apres gressage. et serrage a la . |Remouillage et feutrage de I'enduit avant la fin de prise suivi d’'un lissage a la truelle
Finition berthelée c6té uni pour les enduits en platre coupé taloche puis apres remouillage par lissage a

i N . : At X lisseuse de la laitance formée
- par lissage a la truelle lisseuse pour les enduits en platre lissé |la lisseuse

Le NF DTU 25.1 traite également de la mise en ceuvre de I'enduit sur des ouvrages particuliers comme notamment :
e Angles rentrants : dans le cas d’'une exécution sur nus et repéres, réalisation de cueillies avant fagonnage des angles a I'aide du platre gaché serré ;
e Angles saillants : traités a I'aide de protége-angles (ou nus sur les deux cotés de I'angle si enduit sur nus et repéres) ;
e Corniches et moulures : réalisation a I'aide de calibres en bois t6lés ou zingués, découpés selon la forme souhaitée.

Principales caractéristiques de I'enduit fini

Caractéristiques Valeur attendue
Epaisseur théorique de I'enduit sans nu ni repére 8 mm
Epaisseur théorique de I'enduit avec nus et
12 mm

reperes
Pas de pulvérulence superficielle, ni gercure, ni craquelure, ni trou ou strie de profondeur supérieure a 1 mm.
Pas de trous ou stries, de facon systématique, de profondeur inférieure a 1 mm.

Ecart inférieur ou égal & 1 mm, entre le point le plus saillant et le point le plus en retrait, sous une régle de 20 cm appliquée sur I'enduit et déplacée en tous
sens

Ecart inférieur ou égal & 10 mm, entre le point le plus saillant et le point le plus en retrait, sous une régle de 2 m appliquée sur I'enduit et promenée en tous
sens

Planéité générale de I'enduit sur nus et repéres Ecart inférieur ou égal & 5 mm, entre le point le plus saillant et le point le plus en retrait, sous une régle de 2 m appliquée sur I'enduit et promenée en tous sens
* directive européenne sur les produits de construction

Aspect de surface
Planéité locale

Planéité générale de I'enduit sans nu ni repére
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Plateforme de travail de platrage

Les piéces suivantes sont fournies :

« 2 X éléments pliants 75 x 185 cm

« 2 x plateformes 190 cm sans trappe
« 8 xtours de roue pliantes 125 mm

« 10 x clips de verrouillage

H

l Description du produit
M

pouvez donc travailler a la hauteur idéale.

EN 1004.

Dimensions échafaudage roulant :

. Hauteur de travail : 3 metres
. Longueur : 190 cm

. Largeur : 455 cm

. Attelle diagonale : 190 cm

. Renfort horizontal : 190 cm

Plateforme de travail de platrage 190x455x3m hauteur de travail
Vous recherchez une plateforme de travail pour tous vos travaux de stuc ? Alors cette
plate-forme de travail de platrier vous convient parfaitement. La construction de la
plate-forme de platrier de 190x455 cm est formée par deux tours pliantes avec trois
étages entre les deux. Cette composition vous donne suffisamment d'espace sur la
plateforme pour réaliser votre travail. La hauteur de la plate-forme est réglable, vous

Cette plate-forme de travail de platrier est fabriquée en aluminium de haute qualité et
répond aux exigences les plus strictes en matiére de travail en toute sécurité a de
grandes hauteurs. Cette plate-forme de travail de platrier répond aux exigences les
plus strictes et dispose donc d'un certificat TUV et répond a la norme de sécurité NEN-

La plate-forme de travail des platriers est mise en place en quelgues minutes, Si
nécessaire, vous pouvez consulter les instructions de montage sous les images du

produit.

. 3 x plateformes 190 cm sans trappe

« 2 x entretoises horizontales 190 cm

« 2 xconsoles de transport pour plateformes
« 2 X mains courantes avant vario.

(4 stabilisateurs triangulaires sont obligatoires pour une utilisation autonome).

Avantages d'une plateforme de travail de platrier

La plateforme de travail de platrier est tres appréciée des professionnels. En plus de travailler en hauteur en toute sécurité, vous étes assuré de disposer de beaucoup d'espace et
de confort. La plate-forme est tres facile a déplacer et, en partie grace a I'aluminium léger, elle peut étre construite en quelques minutes. Cette plateforme est réglable en hauteur, ce

qui garantit que vous avez toujours la hauteur de travail souhaitée.
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Fiche Technique

s=siniat

Plafer, la marque de référence des Platres SINIAT!

Performante et compléte, la gamme de platres de construction s'adapte 3 chaque type de
chantier : réaliser un enduit plitre, monter une cloison en briques ouw tout simplement, reboucher
une saignée ou sceller un boitier électrique.

> PLATRES MANUELS TRADITIONNELS
Pour brigueter, reboucher, degrassir, enduire ou decorer = a la méthode traditionnelle =, les
artisans d'aujourd’fui disposent de plusieurs gualités de platres adaptées 3 leurs besoins.
Siniat a tout particuliérement optimisé leurs conditions de régularité et leur Facilité de mise
en auwra. Ces plitres de tradition ont tous des caractéristiques propres a la gualité du gypse
de leur carrigére dorigine et adaptées aux habitudes de travail de chague région.

> PLATRES MANUELS ALLEGES
Flatre fin & gdchage mécanigue et utilisation manuelle, les platres allégés manuels (mortiers
de platre) sont faciles & gécher, onctueux et souples a la régle. lls offrent une prise réguliére
et progressive qui allége considérablement le travail = de force = de 'artisan

> PLATRES PROJETES

La projection mécanigue améliore les rendements, assure la régularité du gachage et garantit
les performances de lenduit terming. Les PPM répondent & tous les besoins des chantiers
d'aujourd’hivi : pate pure, platres allégés ou brés haute duretd, ils permettent dobtenir un
rendu Fini de haute qualité pour satisfaire les prescripteurs les plus exigeants. Touk comme les
platres de tradition, leurs caractéristiques différent selon leur carriére darigine.

PLATRES
MANUELS PLATRES PROJETES
ALLEGES DURETEE

PLATRES PROJETES INCENDIE  HAUTE FINITION | ENDUITDE ETANCHEITE

SURFAGAGE ~ ALAR

Extrait Avis Technique Plafer PPM Gold

4.14 Les fonctions du produit

L’'enduit PPM GOLD peut étre utilisé a des fins de :
e Support de revétements divers.

= Décoration.

4.2 Préparation du support

Les prescriptions définies a ce sujet dans la norme NF DTU 25.1 sont
applicables, a I'exception des cas particuliers visés a l'article 4.12 ci-
dessus.

4.3 Préparation des pates
4.31  Enduit PPM GOLD pur

La poudre est versée dans la trémie de la machine a projeter le platre.
Le taux de gachage est d’environ 23 litres d’eau pour 33 kg de poudre.
Temps d’utilisation aprés gachage : cf. tableau 2.

4.32  Enduit PPM GOLD employé en mortier de
platre :

Préparation du mortier de platre
1l doit étre constitué dans la proportion suivante :
» 60 % d’enduit PPM GOLD.

* 40 % maximum de sable (soit 13 kg de sable pour un sac de 33 kg
de platre).

Les granulométries des sables utilisés (cf. § 2.2 ci-avant) doivent étre

Tableau 2

Détail des opérations PPM GOLD

To immédiat
Application de I'enduit L
apres gachage

Dressage To + 50 a 70 min

Feutrage, lissage To + 2h a 2h30 min

Aprés gachage, le produit est appliqué mécaniqguement a l'aide d’'une
machine a projeter le platre. Il est ensuite dressé a la régle puis dans
le cas de PPM GOLD pur, feutré et lissé avec les outils habituels du
platrier.

Dans le cas d'utilisation en revétement décoratif, les outils utilisés pour
la finition seront fonction de |'aspect recherché.

5. Application des revétements de finition
éventuels

Les conditions et limites d’emploi sont celles retenues pour les enduits
a base platre par application manuelle (cf. documents correspondants
au type de finition utilisé : norme NF DTU 59-1 indice de dasssement P
74-201), pour le collage des revétements céramiques : Cahiers des
Prescriptions Technigques, Cahier du CSTB 3265 V4 mai 2006, « revé-
tements de murs intérieurs en carreaux céramiques ou analogues

| o2 ' S | ! ! 1 ! ! ! ' adzll:’tze?t?_t"el?aifsffur (!elrl:en_duit. LS dlif"m:']_'fd‘f” plus grt;s grain d&  co|i¢s au moyen de mortiers-colles ou d’adhésifs en travaux neufs »).
. sable doit étre inférieur a I'épaisseur de I'enduit d'au moins 1 mm. . , s . :
g F i F ﬁ f ' f ‘ i F IE P L'enduit PPM GOLD répond a la nomenclature S5 definie dans le Cahier
’ - at ’ » 5 ’ v " .. Tableau 1 des Prescriptions Techniques 3265 visé ci-dessus.
PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PLAFER PHR RFILTER
BRIQUETEUR | DELTACOURT | DELTALONG PPMGOLD  PPM PROGRESSIF PPM1 PPM 4 PF 200 PPM3THD | PPMTAMISE . | e g e ( } Epaisseur de Ienduit (mm) . Yy .
ranulometrie du sable (mm
Montage Enduisage Enduisage Enduisage Protectionfeu  Enduisage Finition Ragréage, Optimisation 6 10 Bl ReSUItats Experlmentaux
des cloisons grandes surfaces grandes surfaces grandes surfaces haute dureté | pour platres surfagage | de I'étanchéité £ B . . P
de distribution 3projeter | tous supports alair de 0-1,5 Oui Oui Resultats d’essais ayant permis de porter les appréciations du para-
o briques g::;:ﬁ:;’i’g_ I'erwelnmé:e graphe 2.2 de |'Avis.
parpaings| carreaux, magonnée . . . . . . .
plaques de pldtre, Application mécanique + Tableau 1 : Identification partielle des produits
Gros travaux priques, parpaings, z . . - . . - . .
de dégrossissage| enduits ciment..) La préparation se fait en utilisant une machine a projeter le platre. + Tableau 2 : Sur carreaux de terre cuite - Valeurs avec enduit PPM
Contrélée | Contrdlée | Lente Lente Progressive Contrdlée Progressive Lente  Contrdlée Lente nc Le taux de géchage est d’environ 12 & 15 litres d’eau pour 33 kg de GOLD - epaisseur 8 mm.
@ @ @ @ @ @ @ @ poudre PPM GOLD. + Tableau 3 : Valeurs sur plague de platre avec et sans joint.
= @ . ; : : g : ! ‘ =0 2@ = @ L'enduit PPM GOLD et le sable sont prémélangés industriellement + Tableau 4 Sur carreaux de terre cuite avec mortier sable
avant lissage avant lissage avant lissage avant lissage avant lissage avant lissage avant lissage avant lissage ™ . N n
3 consistance avant lI'incorporation de I'eau de gachage. 0-1,5mm
ssaturation| Ew72% @ Ew72% 3 consistance 3 consistance 3 saturation | 60%365% | ... 72% 4.33 Coloration + Tableau 5 : Sur plaque de platre avec et sans joint et PPM GOLD +
manuellement - mortier
La! coloration se fait par I'utilisation e:fclusive de pr(iduits teintés indus- « Tableau 6 : Essais de flexion et compression
. . . ) . Malaxeur | Machine triellement ou de systémes de coloration Lafarge Platres.
Manuel | Malaxeur = Malaxeur | Machine Machine Machine Machine  Manuel  Machine | Manuel | o, pManuel Mol eur » Tableau 7 : Variations dimensionnelles et pondérales.
A 4.4 Mise en czuvre proprement dite Les essais réalisés sur éprouvettes de 4 x 4 x 16 (cm).
65 65 70 >65 70 75 >60 85 >80 >60 o, L. o
ot pounoi Le temps indiqué dans le tableau 2 est donné a titre indicatif. Ce
- Excellente | - Gachag « Gach « Allégé « Allégé - Allégé - Allégé + Dureté + Tréshaute | +Grande TTon ROYEr | - Forte réduction temps t i te t d diti at héri t d AF S
é é Dure A G gamissant d ps peut varier comp enu des conditions atmosphérigues, et de
rigidité au malaxeur aumalaxeur | - Blancheur « Prise = Souplesse = Prise élevée dureté finesse . E‘eﬁfmtﬁ PR . . seor 3 .
de l'ouvrage + Utilisation « Utilisation extréme progressive d'utilisation progressive + Sans fibre « Forte « Excellente adl:l;;:ece Pﬂ'a':'sepaf?ﬁms la nature du support. Les temps d’utilisation donnés ont été détermi- C. References
« Utilisati immeédiat i i . . toxi résista lité d + Pelliculai - Pas 4 Srati iséd . . . . £k S .
oiiation | immédite | *foten Il okl - o e nés pour la fin de chaque opération visée dans le tableau 2. Plusieurs milliers de m2 d’enduit PPM GOLD ont été appliqués depuis le
sans brassage fintion £ Finidion au epaisce parpasses|  onuisaris- On ne doit rajouter ni eau ni poudre dans la pate gachée pendant ces  debut de sa commercialisation.
rendement Geﬁ:.:apm magonnerie ph ases.
. Duretée dlevée * Rendement &levé
1kg par cm 5 kg/m2
d'épaisseur ~ ~ ~ ~ ~ ~ 5 =
| ® B | -H S & -0 60:0 -G gouem
40x40kg ééexi;g:kg 40x33kg | 40x33kg  45x33kg = 45x33kg = 45x33kg  45x30kg  40x40kg | 54x25kg | 50x25kg 48x25kg
rresse :
40x33 k A .
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